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1. L'absorption d’eau par le Absorption d'eau mesurée » Le papier utilisé tel quel ne peut pas servir d’emballage car il est
papier a éte annulée pendant 60 secondes constitué de composants tres hydrophiles (la lignine, la cellulose
grace a I'application < 100 et les hémicelluloses) qui lui conférent de mauvaises propriétés.
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B 100is Biopolyméres 3 + d’eau par rapport au papier » BP3 est une bonne barriére a 'oxygéne et aux graisses.
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3. Analyse de la porosité a l'air A, , , ,
! Réalisation a plus grande échelle nécessaire.

Le papier de base possede une porosité a I'air de 61,1 mL/min,

—> l'ajout de BP3 donne lieu a des valeurs de 0 mL/min. I Analyses de recyclabilité et compostabilité pour

homologuer le caractere biodégradable des
L u emballages ainsi fabriqués.

4. Analyse d’angle de contact
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Angle de contact > 90°

—  Uhydrophobicité de Ia = Surface hydrophobe

surface du papier a été
~ obtenue par ajout de BP1.
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Fig. 3: Effet de I'ajout de BP1 sur I’hydrophobicité Lachance, Innofibre
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